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LABOR

= Analytik

= Metallographie

= Mikroskopie

= Computertomographie
= Werkstoffprifung

= Umweltsimulation

= Brandlabor

= Airbaglabor

= ParticleCheck

= Kunststofflabor

= Zerstorungsfreie Werkstoffprifung

lhr Ansprechpartner
Max Diedering

Tel. +49 8106 994114
max.diedering@gwp.eu

EXPERTEN

= Schadensanalyse

= Forschungund Entwicklung

= Produkt- und Bauteiltest

= Beratungzum Werkstoff und Produktionsverfahren
= Prozessberatung

= Schulung/ Seminare

lhr Ansprechpartner
Dr. Julius Nickl

Tel. +49 8106 994115
julius.nickl@gwp.eu


http://www.gwp.eu/
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Diedering_Max_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Diedering_Max_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Nickl_Julius_Dr_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Nickl_Julius_Dr_REV01.pdf

ANALYTIK

Metalle und Legierungen
Polymere und Composites
Festkorper und Oberflachen

LEISTUNGEN

= Analysen der chemischen Zusammensetzung von Metallen

und Legierungen*

= Elementanalysenim Spurenbereich
= Bestimmungvon H,0,N in Metallen und anderen

anorganischen Stoffen

» Analyse und Charakterisierung von Polymeren*
= Bestimmung des Wassergehalt von festen oder flissigen

Proben

= Bestimmung der Zusammensetzung von Oberflachen
= |dentifizieren und quantifizieren kristalliner Phasen
= Analysenvon Stauben, Fasern & Partikeln

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde

METHODEN

Funkenspektralanalysen

= Energiedispersive Rontgenmikrobereichsanalysen
= Dynamische Differenzkalorimetrie

= Thermogravimetrische Analyse (TGA)

= FTIR-Spektroskopie

= Karl-Fischer-Titration

lhr Ansprechpartner
Dr. Stefan Loibl

Tel. +49 8106 994165
stefan.loibl@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/analytik
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Loibl_Stefan_Dr_REV00.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Loibl_Stefan_Dr_REV00.pdf

METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN

Gefligebeurteilung

Normprtfungen

Materialographie an elektronische Bauteilen
Schadensanalyse

LEISTUNGEN

= Probenentnahme

= Automatisierte Praparation

= Zielpraparation

= Gefligebeurteilung hinsichtlich Warmebehandlung und

Herstellung

= Untersuchungen von Lotungen und SchweiBverbindungen
= KorngréBenbestimmung*

= Schichtdickenmessung*

= Reinheitsgradbestimmung

= Ambulante Metallographie

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

* DINENISO 20567-1, FORD FLTM BI 157-06, RENAULT D24
1702, PSA D24 1312

* DINENISO105-X12, PV_3906_DE, TL 226, SES N 3243

* TL226, PV 3987, DIN EN IS0 12947-1

* AS/NZS1580.403.1, PV 3952, TL 226, BS 3900-E2, DIN
53799, ECCAT12, EN 13523-12, ISO 1518-1

 HONDA 7710Z-TVA-9000 6-14

+ ASTMD 3363, BS 3900-E18, ISO 15184, JIS K 5600-5-4, SES
N3243

* DINENIS0 2409:2013-06:, ASTM D3359 - 02

lhr Ansprechpartner
Simon Lohe

Tel. +49 8106 994117
simon.leohe@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/metallographie

MAKROSKOPIE MIKROSKOPIE BILDANALYSE

= Professionelle Aufnahmen von Bauteilen, = Auf-und Durchlichtmikroskopie *  Halb- und vollautomatische Bildanalyse
Proben oder Schadstellen. = Metallografische Auswertungen » automatische Schichtdickenmessung
= Dokumentation bei Probeneingang, der = Bestimmung der erkennbaren » Phasenauswertung
Kennzeichnung von Probenlagen oder KorngréBe* + Porenauswertung
ersten Beurteilungen von Schadensfallen » Bestimmung der Entkohlungstiefe* + Vermessungen
= Makroskopische Bruchuntersuchungen .

Mikrostrukturbestimmung*

= Graphitklassifizierung durch visuelle
Auswertung*

= Metallographische Prifung des Gehaltes

nichtmetallischer Einschlisse in Stahlen

mit Bildreihen

= Bis 1000 fache VergréBerung
= Hellfeld- und Dunkelfeld-Kontrast
= Differential-Interferenz-Kontrast

lhr Ansprechpartner
Florian Kronpass

Tel. +49 8106 9941 29
florian.kronpass@gwp.eu

S

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde


https://gwp.eu/menue/labor-services/mikroskopie/makroskopie
https://gwp.eu/menue/labor-services/mikroskopie/lichtmikroskopie
https://gwp.eu/menue/labor-services/mikroskopie/bildanalyse

Z AP S : SN N 7
RASTERELEKTRONENMIKROSKOPIE LEISTUNGEN WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®
= Allgemeine Schadensanalysen = Fraktographische Untersuchungen
= Mikroskopische Bruchuntersuchungen " Bewertung der mikroskopischen Bruchmerkmale
* Charakterisierung von Oberflachenfehlern . Bewertung und Dokumentation von Oberflachenschaden
= Korrosionsbewertungen . Untersuchung elektronischer Bauteile

" Charakterisierung von Fasern, Partikeln und Stauben

" Bildgebung durch Sekundar- oder Rickstreuelektronen-
Kontrast

. Auflosungim 2stelligen nm-Bereich (50.000-fach)

. Betrieb mit geringem Vakuum (1 bis 270 Pa) mdglich
(keine Bedampfung der Probe nétig)

" EDX-Elementanalyse mit Silizium-Drift-Detektor

. EDX Linescan und Elementverteilungsbilder (Mapping)

. GroBe Probenkammer: Proben mit Durchmessern bis zu
200 mm, 70 mm Hohe und bis 2 kg Gewicht

lhr Ansprechpartner

Caroline von Lavergne

Tel. +49 8106 9941 26
caroline.vonlavergne@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/mikroskopie/elektronenmikroskopie

INDUSTRIELLE COMPUTERTOMOGRAPHIE

* Automotiv

* (Gussteile

* Elektrotechnik

* Forschung & Entwicklung

LEISTUNGEN

p-Fokus und nano-Fokus

Detailerkennbarkeit bis 5 um

Darstellung des Priifkorpers als 3D-Volumen
Koordinatenmesstechnik

geometrische BemaBung

Soll-Ist-Vergleich, Gegenlberstellung mit CAD,
Wandstarkenanalyse

Defektanalyse

Bestimmung von Volumen und Porositaten
Segmentierung von komplexen Multimaterial-
Konstruktionen

Automatisierte Auswerteverfahren fir die Serienprifung
Visualisierung und Animation nach kundenspezifischen
Anforderungen

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

lhr Ansprechpartner
Simon Lohe

Tel. +49 8106 994117
simon.leohe@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/computertomographie

MECHANISCHE WERKSTOFFPRUFUNG

Prifung der mechanischen Eigenschaften
von:

Metallen, Kunststoffen, Elastomeren,
Klebungen, Verbindungselementen,
SchweiBBnahten, Textilien, Baustoffen
Bauteilversuche

Kundenspezifische Prifungen

LEISTUNGEN

Zugprufung*
Kerbschlagbiegeprifung*
Biegeprifung
Plattchen-Biegeversuch
Druckversuch
Keildruckversuch
Rollenschalversuch
Bake-Hardening-Index
Scherversuche
Zeitstandversuche

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde

NORMEN

. ENISO 6892-1, ASTM E 8, DIN EN IS0 4136,
DIN EN ISO 527, DIN EN ISO 898-1, DIN EN ISO 898-2,
DIN EN ISO 1563, DIN EN IS0 1561
. DIN EN IS0 148-1, DIN EN 1SO 9016, DIN EN IS0 179-1/2
. DIN EN ISO 7438, DIN EN IS0 5173, DIN EN IS0 178, DIN

ENISO 14125
. VDA 238-100
= DIN 50106

= DIN EN 1561

= DIN EN 1464

= DIN 50154; DIN 50125, DIN EN 12311

= DIN EN12310-1, DIN EN 1707, DIN EN 10325
. DIN EN ISO 5173

. SAE/USCAR-7-1

lhr Ansprechpartner
Kristina Trenz

Tel. +49 8106 994154
kristina.trenz@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/werkstoffpruefung
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/Expertenprofile/GWP_Experten-Profil_Kristina_Trenz_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/Expertenprofile/GWP_Experten-Profil_Kristina_Trenz_REV01.pdf

HARTEPRUFUNG

Vickers
Brinell
Rockwell
Shore

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde

LEISTUNGEN

= Makrohartemessung nach Vickers, Brinell und Rockwell*

= Mikrohartemessung*

= Einsatzhartungstiefe CHD nach DIN EN ISO 2639

= Einhartungstiefe DS nach DIN EN 10328*

] Nitrierhartetiefe Nht nach DIN 50190-3*

= Entkohlungstiefe nach DIN EN ISO 3887*

= allgemeiner Harteverlaufe

] Hartemapping 2D-Harteverlauf zur Identifikation lokaler
Harteunterschiede auf groBen Probenquerschnitten, z.B.
unzulassige Aufhartungen bei Schweinahten

= Kunsttoffharteprifung

= Mobile Harteprifungen vor Ort

lhr Ansprechpartner
Jannes Mechler

Tel. +49 8106 994158
jannes.mechler@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/werkstoffpruefung/haertepruefung

MECHANISCHE OBERFLACHENPRUFUNG LEISTUNGEN NORMEN

= Kunststoffen » Abriebbestdndigkeit - Farbechtheitstest* = DINENISO 20567-1, FORD FLTM BI 157-06, RENAULT D24
= Beschichtungen = Scheuerbestandigkeit - Mikrokratzbestandigkeit* 1702, PSA D24 1312
= Lacke » Kratzbestandigkeit* = DINENISO105-X12, PV_3906_DE, TL 226, SES N 3243
= Zierblenden * hot-scratch test = TL226, PV 3987, DIN EN IS0 12947-1
= Ritzharteprifung nach Wolff-Wilborn = AS/NZS1580.403.1, PV 3952, TL 226, BS 3900-E2, DIN
= Gitterschnittprifung* 53799, ECCAT12, EN 13523-12, IS0 1518-1
= Multischlagprifung = HONDA 7710Z-TVA-9000 6-14
= Entwicklung kundenspezifischer Prifungen = ASTMD 3363, BS 3900-E19, ISO 15184, JIS K5600-5-4, SES
N3243

= DINENISO 2409:2013-06:, ASTM D3359 - 02

lhr Ansprechpartner
Dr. Christian Schurig
Tel. +49 341 39298168

christian.schuri wp.eu
*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde g@gwp


https://gwp.eu/menue/labor-services/werkstoffpruefung/oberflaechenpruefung

UMWELTSIMULATION KLIMAPRUFUNGEN

= Simulation klimatischer und thermische
Bedingungen

= Schwachstellen suchen
= |Lebensdauer Abschatzung
=  Funktionstest

= Prifungen Automotiv Komponenten

= |nterieur und Zierteile

= Beschichtete und lackierte Bauteile

= Prifungvon elektronischenund
elektromechanischen Bauteilen

= Qualifizieren von Verpackungen

= | ebensdauerprifung pyrotechnischer
Erzeugnisse

LEISTUNGEN

Temperaturschockprifung

Prifraum: 300 |

Priafgut: bis 50 kg

Temperatur Warmekammer: +50 bis +220 °C Temperatur
Kaltekammer: -80 bis + 70 °C

Uberfiihrungszeit: <10's

Klimawechseltests

Prifraume bis 1000 |

Geeignete Prifkammern fur Pyrotechnik
Temperaturbereiche: -40°C bis +180°C-
Feuchtigkeitsbereiche: 0% r.F. bis 97% r.F.
Temperaturanderungsgeschwindigkeit: £5 K/min

NORMEN

= DINEN/IEC 60068-2-14, DIN EN ISO 2819,
MIL 810, MIL 883

= DINEN 60068-2-1,-DIN EN 60068-2-2,
DIN EN 60068-2-14, DIN EN 60068-2-30
DIN EN 60068-2-7
DIN 17025
PV 1200 ( VW-Norm)

PK 303.4( BMW-Norm )

lhr Ansprechpartner
Dr. Christian Schurig
Tel. +49 341 39298168

christian.schurig@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/umweltsimulation

UMWELTSIMULATION ELEKTRONIK

= Umweltsimulation elektrischer und
elektronischer Bauteile

= Schwachstellen suchen
= | ebensdauer Abschatzung
= Funktionstest

LEISTUNGEN

M-01Freier Fall

M-02 Steinschlagprifung
K-01Hochtemperaturlagerung / Tieftemperaturlagerung
K-02 Stufentemperaturtest

K-03 Tieftemperaturbetrieb

K-04 Nachlackiertemperatur

K-05 Temperaturschock (Komponente)

K-06 Salzsprihnebelprifung mit Betrieb, AuBenraum
K-08 Feuchte Warme, zyklisch

K-07 Salzsprihnebelprifung mit Betrieb, Innenraum
K-09 Feuchte Warme, zyklisch (mit Frost)

K-14 a Feuchte Warme konstant - Scharfegrad 1

K-14 b Feuchte Warme konstant - Scharfegrad 2

K-15 b Klimaprutfung fir Komponenten mit
wasserdichten Gehausen

K-15 b Klimaprifung fir Komponenten mit
wasserdichten Gehausen

= C-01Chemische Prifungen
» P-01Parametertest (Funktionstest)
» P-02 Parametertest (klein)
= P-03 Parametertest(groB)

NORMEN BEISPIELE

* VW 80000: 2017-10

e Daimler/ Mercedes LV 124-2 & MBN 10306: 2020-
06

e Scania TB1900: 2013-10

« BMW GS95024-3-1: 2019-08

lhr Ansprechpartner

Dr. Christian Schurig

Tel. +49 341 39298168
christian.schurig@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/umweltsimulation

UMWELTSIMULATION XENONTEST

Laborbewitterung um Schaden zu simulieren,
die durch Feuchtigkeit,
Vollspektrumsonnenlicht und hohe
Temperaturen verursacht werden

Lichtechtheit Kunststoffe
Lichtechtheitsprifung Automobil
Lichtechtheitsprifung Textilien
Bewitterungsprutfung an
Verbundsicherheitsglas
Bewitterungsprifung Kunststoffe

UMWELTSIMULATION FARB- UND
GLANZMESSUNGEN

Die Farb- und Glanzmessungen vor und nach
Bewitterungstests

" Ermittlung der Farbdifferenz

. Farbtonsuche

. Farbstarkeermittlung

. Metamerie

" Bewertung der Lichtechtheit an einem GraumaBstab
. Bestimmung des Glanzes

Details siehe Anlage der Urkunde

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

lhr Ansprechpartner
Silke Schindler

Tel. +49 34139298161
silke.schindler@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/umweltsimulation
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Schindler_Silke_REV04.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Schindler_Silke_REV04.pdf

UMWELTSIMULATION
SALZSRUHNEBELTEST

= Salzsprihnebeltest zur Bewertung der
Korrosionsbestandigkeit metallischer
Bauteile/Werkstoffe mit oder ohne
Korrosionsschutz

= Bewertung des Korrosionsschutzes
(Beschichtungen, Lackierungen, etc.)

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

Details siehe Anlage der Urkunde

LEISTUNGEN

= Salzsprihnebelprifung nach DIN EN ISO 9227 CASS
kupferbeschleunigte Essigsaure-Salzldsung mit pH-
Wert zwischen 3,0 und 3,1.

= Fir dekorative Uberziige aus Kupfer-Nickel-Chrom oder
Nickel-Chrom und anodische Uberziige auf Aluminium.

= Salzsprihnebelnach DIN EN IS0 9227 NSS Salzlésung mit
neutralem pH-Wert zwischen 6,5 und 7,2. Fur Metalle und
deren Legierungen, kathodische oder anodische
Metalliberzige, Umwandlungsschichten, organische
Beschichtungen auf Metallen.

lhr Ansprechpartner
Silke Schindler

Tel. +49 34139298161
silke.schindler@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/umweltsimulation

BRANDPRUFUNGEN LEISTUNGEN WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

Brandversuche zur Charakterisierung von = Brandprifungen fir KfZ , Maschinen fur Landwirtschaft und
= Entflammbarkeit Forstwirtschaft
= Brandverhalten

= Hitzebestandigkeit = Entflammbarkeit und Brandgeschwindigkeit nach DIN

75200, FMVSS 302.

= Brandklassifikationstest UL94
Brandprifungen mit 50-W-Prifflamme horizontal und
vertikal

» Brandprifung zur Ermittlung des Sauerstoffindex( LOI )
= Brandprifung mit Glihdraht

= Brandprifung zur Bestimmung der Warmefreisetzungsrate
( MARHE)

Brandprifung an Batterien

lhr Ansprechpartner
Dr. Christian Schurig
Tel. +49 341 39298168

christian.schuri wp.eu
Details siehe Anlage der Urkunde g@gwp


https://gwp.eu/menue/labor-services/brandpruefungen

KUNSTSTOFFLABOR

= Mechanische Analysen

= Physikalische Analysen

= Untersuchung der Bestandigkeit
= Verunreinigungen und Schaden

LEISTUNGEN

= Analyse des Grundwerkstoffs

= Bestimmung von Fllstoffen und Additiven

= Bestimmung von Kettenlange und Vernetzungsgrad
= Mechanische Analyse von Kunststoffen und Klebungen
= Bestimmung des Druckverformungsrest

= Thermische Analysen

= Bestimmung der FlieBeigenschaften

= Untersuchungvon Feuchtigkeitseinflissen

= Umweltsimulation an Kunststoffen

= Prifungder Chemikalienbestandigkeit

= Prifungder Dauerfestigkeit

= Prifungder thermischen Bestandigkeit

= Analyse von mechanischen Schaden

= Untersuchungvon Kontaminationen

*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde

METHODEN

= FTIR

= Mikroskopie-FTIR
= Pyrolyse-GC/MS
= EDX

= GPC

= DSC*

= TGA*

= VICAT

= Brandprifungen
= Klimaprifungen
= Sonnensimulation

lhr Ansprechpartner
Dr. Stefan Loibl

Tel. +49 8106 994165
stefan.loibl@gwp.eu



AIRBAGLABOR LEISTUNGEN WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

= Mechanische Analysen » Airbag Emissionen*

= Physikalische Analysen » Airbag Gasanalyse*

= Untersuchung der Bestandigkeit » Airbag Staubanalyse*

= Verunreinigungen und Schaden = Airbag Performance von Treibstoffen

= Materialographie an Gasgeneratoren und Anziindern

= Werkstofftechnische Untersuchungenan Airbag Anziindern

= Zerstorungsfreie Untersuchungan Airbagmodulen

= Charakterisierung von Airbaggewebe

= Untersuchungen an Airbag Ziinddrahten

= Phsyikalische Charakterisierung von pyrotechnischen
Treibmitteln

= Umweltsimulation an Airbagmodulen

lhr Ansprechpartner
Dr. Julius Nickl
Tel. +49 8106 994115

julius.nickl@gwp.eu
*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde J @gwp


https://gwp.eu/menue/labor-services/airbaglabor

MAG: 1000 x

LEISTUNGEN WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®
Probenaufbereitung = Gewinnungund Analyse von Partikel in Olen und Fetten (z.B.
Partikelanalyse in Hydraulik-, Motor-, Warmetragerol, Kraftstoffen und
Partikelbewertung Schmierfett)
Technische Sauberkeit = Analyse der Partikel aus Filtersystemen und

Filterschlauche

= Belags-, Pulver- und Staubanalysen

= Prifungen zur Technischen Sauberkeit gemaB VDA 19
(Partikelverunreinigung funktionsrelevanter Automobilteile)
mit Materialidentifikation der Partikel

= Analyse nicht gel0ste Arzneistoffe in Injektionslosungen
(Parenteralien)

» Analyse von Fasern(Asbest, KMF, Organische Fasern,...)

lhr Ansprechpartner

Caroline von Lavergne

Tel. +49 8106 9941 26
caroline.vonlavergne@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/particlecheck

MECHANISCHE WERKSTATT

= Probenentnahme bis 1000 kg durch Sagen,
Trennen, Frasen

= Probenfertigung von Zug-und
Kerbschlagbiegeproben

= CNC-gesteuerte Probenentnahme an
Motorblocken

= S&gen, Trennen, Frasen, Drehen

= Vorrichtungs-und Apparatebau

= Lohnfertigung

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT® LEISTUNGEN

CNC Drehmaschinen
Drehdurchmesser bis = 520mm, Drehlange bis 850mm
CNC Frasmaschinen

X=1000mm, Y=560mm, Z=550mm
Werkstlckgewicht bis 800Kg

24 Werkzeugplatze

Siemens 828D Steuerung

Sagen

Méssner Rekord SM 300 (bis 160mm)
Méssner Rekord SSF 950 (bis 380mm)
Forte 420 (bis 420mm)

Méssner SSF 630 (bis 500mm)
Weitere Werkstattausstattung
Nass-Trennmaschinen
Standerbohrmaschinen

Schleifbocke

Hobelmaschine
Pressen Ihr Ansprechpartner

SchweiBgeréate Sebastian Trenz
Tel. +49 8106 994155
sebastian.trenz@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/werkstatt

ZERSTORUNGSFREIE WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®
WERKSTOFFPRUFUNG

» Eindringprifung * DINENISO20567-1, FORD FLTM BI157-06, RENAULT D24
= Magnetpulverprifung 1702, PSA D24 1312

= Wirbelstromprifung * DINENIS0105-X12, PV_3906_DE, TL 226, SES N 3243

= Ultraschallprifung o TL226, PV 3987, DIN EN IS0 12947-1

» THz-Spektroskopie * AS/NZS1580.403.1, PV 3952, TL 226, BS 3900-E2, DIN

53799, ECCA T12, EN 13523-12, ISO 1518-1

* HONDA 7710Z-TVA-9000 6-14

+ ASTMD 3363, BS 3300-E19, ISO 15184, JIS K5600-5-4, SES
N3243

* DINENIS0 2409:2013-06:, ASTM D3359 - 02

lhr Ansprechpartner
Simon Lohe

Tel. +49 8106 994117
simon.leohe@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/labor-services/zfp

SCHADENSANALYSE

= Materialschaden durch Verarbeitung, Umformung,
Warmebehandlung

= Schéadenan Produkten, Bauteilen, Maschinen-und
Geratekomponenten

» Bauwerkschaden (Dach)

= Bruchursachenermittlung

= Schadendurch VerschleiB, Abrieb, Tribologie

= Korrosionserscheinungen und Korrosionsrickstande

= Alterungund Versprodung von Kunststoffen

= Schaden durch andere Umwelteinflisse

= Schadenan Lotverbindungen elektrischer Bauteile und
Platinen

= Untersuchungvon Leitungswasserschaden und
Sanitarschaden, z.B. an Flexschlauchen, Armaturen und
Rohren

Brandschaden

Schaden an Figeverbindungen SchweiBnahten
Schaden durch Riickstande und Partikelanal
Schaden an Airbag und Safety-Komponenten inkl.
Pyrotechnik

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

lhr Ansprechpartner
Max Diedering

Tel. +49 8106 9941 14
max.diedering@gwp.eu


https://gwp.eu/menue/experten-services/schadensanalyse

BERATUNG ZU WERKSTOFF- UND
PRODUKTIONSVERFAHREN

» Beratung zum Werkstoff und Produktionsverfahren

» Entscheidungshilfe fir werkstoffspezifische
Anwendungen

= Experimentelle Voruntersuchungen zu Abschatzung
von

» Wekstoffoptimierung durch Warmebehandlung

» Randschicht und Oberflachenbehandlung

PRODUKT- UND BAUTEILTESTS

Beratung zum geeigneten Prifverfahren
Entwicklung kundenspezifischer Prifverfahren
Durchfdhrung von Produkttest, Benchmark und
Testsiegerermittiung

Fertigung von Spezial-Prufvorrichtungen
Lebensdauerabschatzung, Funktionsprafungen und
Schwachstellenanalyse

PROZESSBERATUNG

» Weiterentwicklung von Produktionsverfahren

= Auditierungvom Prozessen

= Beratungim Bereich Qualitatssicherung

» Beratungzu Spezifikationen und Lastenheften

= Optimierungvon Prif-und Produktionsablaufen
= Unterstltzung bei Laboraufbau und Laborbetrieb

lhr Ansprechpartner
Dr. Julius Nickl
Tel. +49 8106 994115

julius.nickl@gwp.eu



REFERENZEN

KURZPORTRAIT

Die GWP ist ein werkstofftechnischer Komplettanbieter
fUr die produzierende Industrie. 3.000 metall- und
kunststoffverarbeitende Kunden nutzen unsere Labore
und Werkstatten flr die Absicherung der Qualitat von
Produkten und Prozessen. Und unsere Experten
entwickeln Innovationen und analysieren Schaden auf
hohem Niveau. Unsere Kompetenzist in Uber 40 Jahren
mit 20.000 Berichten gewachsen und umfasst die
wichtigsten Fachgebiete der Metalle, Kunststoffe,
Composite, Anorganik und Sprengstoff....

Die Akkreditierung gilt fur
denin der Urkundenanlage
festgelegten Umfang.



https://gwp.eu/ueber-uns/hybride-leistungsbuendel
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/D-PL-19907-01-00.pdf

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITTe

in/@CK >


https://www.youtube.com/channel/UCXM7PvlReGFUZeyD52_7H7g
mailto:info@gwp.eu
https://www.xing.com/profile/Julius_Nickl
https://www.linkedin.com/in/julius-nickl-aa582313/

