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GWP Gesellschaft fur Werkstoffprufung mbH
Kunststofflabor


http://www.gwp.eu/

KUNSTSTOFFANALYTIK

= Analyse des Grundwerkstoffs

= Bestimmung von Flllstoffen und Additiven

= Bestimmung von Kettenlange und Vernetzungsgrad
= Thermische Analysen

= Rheologische Untersuchungen

= Bestimmungder FlieBeigenschaften

= Untersuchungvon Kontaminationen

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®
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Details siehe Anlage der Urkunde
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METHODEN

= DSC

= TGA

= FTIR

= Mikroskopie-FTIR
= EDX

= Pyrolyse-GC/MS

= DMA

= VICAT

= Schmelzflussindex
= GPC

lhr Ansprechpartner
Dr. Stefan Loibl

Tel. +49 8106 994165
stefan.loibl@gwp.eu
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MECHANISCHE PRUFUNGEN LEISTUNGEN NORMEN
* Polymere, Schaumstoffe & Elastomere: In * Zug-, Druck-, Biege-und « DINENISO178
unseren akkreditierten Laboren kénnen wir DurchstoBversuche + DINENISO527
ein breites Spektrum an normgeméaBen = Scherzugversuche und diverse * DINENISO 6603
Standarduntersuchungen und Schalversuche « DINENISO 1412
kundenspezifischen Spezialauftréagen * Rollenschalversuch, Winkelschalversuch « DINENISO 14126
abdecken. = Haftzugfestigkeit, Klebfestigkeit * DINENISO 6603
= Elastomere: Druckverformungsrest * DINEN 1464
+ IS0 4578

250 T

« DINENISO 10365
+ ASTMD3167

« DINEN 28510

« IS0 1339

« ASTMD1876

* DINENISO 4624
+ DINISO 7619-1

lhre Ansprechpartnerin
(( DAKKS Kristina Trenz
Akurederungstelle Tel. +49 8106 994154
P Lsa0Tora0 kristina.trenz@gwp.eu

T 3 P e Details siehe Anlage der Urkunde

Weg inmm


https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/Expertenprofile/GWP_Experten-Profil_Kristina_Trenz_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/Expertenprofile/GWP_Experten-Profil_Kristina_Trenz_REV01.pdf
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UMWELTSIMULATION KLIMAPRUFUNGEN

AN KUNSTSTOFFEN

= Simulation klimatischer und thermische
Bedingungen

= Schwachstellen suchen
= |Lebensdauer Abschatzung
=  Funktionstest

= Prifungen Automotiv Komponenten
= Medizinprodukte

= |nterieur und Zierteile

= Beschichtete und lackierte Bauteile

LEISTUNGEN

= Temperaturschockprifung
Prifraum: 300 |
Prifgut: bis 50 kg
Temperatur Warmekammer: +50 bis +220 °C Temperatur
Kaltekammer: -80 bis +70 °C
Uberfiihrungszeit: <10's

= Klimawechseltests

= Prifradume bis 1000 |

= Geeignete Prifkammern fur Pyrotechnik

= Temperaturbereiche: -40°C bis +180°C-
Feuchtigkeitsbereiche: 0% r.F. bis 97% r.F.

= Temperaturanderungsgeschwindigkeit: 5 K/min

* Photogrammetrie (Formanderungen)

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-19907-01-00

Details siehe Anlage der Urkunde

NORMEN

= DINEN/IEC 60068-2-14, DIN EN IS0 2818,
MIL 810, MIL 883

= DIN EN60068-2-1,-DIN EN 60068-2-2,
DIN EN 60068-2-14, DIN EN 60068-2-30
DIN EN 60068-2-7
DIN 17025
PV 1200 ( VW-Norm)

PK 303.4( BMW-Norm)

lhr Ansprechpartner

Dr. Christian Schurig

Tel. +49 341 39298168
christian.schurig@gwp.eu



https://gwp.eu/menue/umweltsimulation

SONNENSIMULATION AN KUNSTSTOFFEN

Laborbewitterung um Schaden zu simulieren,

die durch Feuchtigkeit,
Vollspektrumsonnenlicht und hohe
Temperaturen verursacht werden

Lichtechtheit Kunststoffe
Lichtechtheitsprifung Automobil
Lichtechtheitsprifung Textilien
Bewitterungsprifungan
Verbundsicherheitsglas
Bewitterungsprifung Kunststoffe

FARB- UND GLANZMESSUNGEN

Die Farb- und Glanzmessungen vor und nach
Bewitterungstests

= Ermittlung der Farbdifferenz

= Farbtonsuche

= Farbstarkeermittlung

= Metamerie

= Bewertung der Lichtechtheit an einem GraumaBstab
= Bestimmung des Glanzes

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-19907-01-00

Details siehe Anlage der Urkunde

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

lhr Ansprechpartner
Silke Schindler

Tel. +49 341392981 61
silke.schindler@gwp.eu



https://gwp.eu/menue/umweltsimulation
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Schindler_Silke_REV04.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Schindler_Silke_REV04.pdf

MECHANISCHE OBERFLACHENPRUFUNG
AN KUNSTSTOFFEN

Kunststoffen
Beschichtungen

Zierblenden

LEISTUNGEN

= Abriebbestandigkeit - Farbechtheitstest*

= Scheuerbestandigkeit - Mikrokratzbestandigkeit*
= Kratzbestandigkeit*

= hot-scratch test

= Ritzharteprifung nach Wolff-Wilborn

= Gitterschnittprifung*

= Multischlagprifung

= Entwicklung kundenspezifischer Prifungen

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-19907-01-00

Details siehe Anlage der Urkunde

NORMEN

= DINENISO 20567-1, FORD FLTM BI 157-06, RENAULT D24
1702, PSA D24 1312

= DINENISO105-X12, PV_3906_DE, TL 226, SES N 3243

= TL226, PV 3987, DIN EN ISO 12947-1

= AS/NZS1580.403.1, PV 3952, TL 226, BS 3900-E2, DIN
53799, ECCA T12, EN 13523-12, 1ISO 1518-1

= HONDA 7710Z-TVA-9000 6-14

= ASTMD 3363, BS 3900-E19, ISO 15184, JIS K5600-5-4, SES
N3243

= DINENISO 2409:2013-06:, ASTM D3359 - 02

lhr Ansprechpartner

Dr. Christian Schurig

Tel. +49 341 39298168
christian.schurig@gwp.eu



https://gwp.eu/menue/labor-services/werkstoffpruefung/oberflaechenpruefung

WISSEN SCHAFFT FORTSCHRITT®

LEISTUNGEN
N

Brandprufungen fir KfZ , Maschinen fir Landwirtschaft und

BRANDPRUFUNGEN AN KUNSTSTOFFEN

Forstwirtschaft
Entflammbarkeit und Brandgeschwindigkeit nach DIN

Brandversuche zur Charakterisierung von
| |

= Entflammbarkeit
Brandverhalten
Hitzebestandigkeit
75200, FMVSS 302.
= Brandklassifikationstest UL94
Brandpridfungen mit 50-W-Prifflamme horizontal und :
"jj_‘f,'ff:-‘:""“"'J L’

T ek 5
S vertikal
f = Brandprifung zur Ermittlung des Sauerstoffindex( LOI )
..... ‘K(Kv
i » Brandprifung mit Glihdraht
N R . ; = Brandprifungzur Bestimmung der Warmefreisetzungsrate
L FhndiE (MARHE ) i ==
— i ;] = Brandprifungan Batterien
lhr Ansprechpartner
(( DAKKS Dr. Christian Schurig
Deutsche Tel. +49 341 39298168
christian.schurig@gwp.eu

Akkreditierungsstelle
D-PL-19907-01-00

Details siehe Anlage der Urkunde


https://gwp.eu/menue/labor-services/brandpruefungen

PRODUKTIONSVERFAHREN
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WERKSTOFF- UND

BERATUNG ZU

Entwicklungsbegleitung Kunststoff- Gummi- und
Schaumteile

Auslegung und Berechnung von Kunststoffteilen
Auslegung und Optimierung von
KunststoffschweiBverbindungen

Optimierung samtlicher Kunststoffherstellprozesse
Schadenanalysen an Kunststoffteilen

Erstellen von Wertanalysen, Produktbewertungen,
Materialanalysen

Erarbeiten von Kostenreduzierungspotentialen bei
Prozessen und Werkstoffen

lhr Ansprechpartner

Dr .-Ing. Michael Ziegltrum
Tel. +49 8106 994127
michael.ziegltrum@gwp.eu




Entwicklung 'Ll'ebstsd
Expertenservices Kzneoﬂ:o:uer

Produktentwicklung
Forschung Musterbau
Expertenservices

Funktion

Prototyping

Proof of Concept
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GWP GESELLSCHAFT FUR LABOR EXPERTEN
WERKSTOFFPRUFUNG MBH
LABOR-UND EXPERTENSERVICES = Analytik* * Schadensanalyse
= Metallographie* = Forschungund Entwicklung
= Mikroskopie* = Produkt- und Bauteiltest
= Computertomographie = Beratung zum Werkstoff und Produktionsverfahren
= Werkstoffprifung* = Prozessberatung
LABOR MUNCHEN LABOR LEIPZIG » Umweltsimulation* = Schulung/ Seminare

Georg-Wimmer-Ring 25
D-85604 Zorneding
Tel. +49 8106 994110
Fax +49 8106 994111
simon.loehe@gwp.eu

LABOR SAARLAND
Réntgenstr. 10
D-66773 Dillingen

Tel. +49 6831906655
Fax +49 8106 99411
kristina.trenz@gwp.eu

Mommsenstr. 4

D-04329 Leipzig

Tel. +49 34139298160

Fax +49 8106 994111
christian.schurig@gwp.eu

www.gwp.eu
info@gwp.eu

(( DAKKS

Brandlabor*
Airbaglabor*
ParticleCheck™*
Kunststofflabor*

Zerstorungsfreie Werkstoffpriafung

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-19907-01-00

lhr Ansprechpartner
Dr. Julius Nickl
Tel. +49 8106 994115

m ( @ : : . ) — julius.nickl@gwp.eu
*Leistungen im Akkreditierten Bereich. Details siehe Anlage der Urkunde
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http://www.gwp.eu/
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Nickl_Julius_Dr_REV01.pdf
https://gwp.eu/fileadmin/seiten/download/GWP_Experten-Profil_Nickl_Julius_Dr_REV01.pdf
https://www.youtube.com/channel/UCXM7PvlReGFUZeyD52_7H7g
mailto:info@gwp.eu
https://www.xing.com/profile/Julius_Nickl
https://www.linkedin.com/company/gesellschaft-f%C3%BCr-werkstoffpr%C3%BCfung-mbh

